


制药设备和医疗器材的行业应用

制药设备和医疗器材应用领域的正确选择

全球领导者、本地专家、全球通达

康耐视视觉和ID技术通过消除缺陷、检验装配、跟踪捕捉各
生产阶段信息帮助公司提高制造质量和产品性能，确保整
个生产过程顺利完成。康耐视为大规模系列化生产提供各
种解决方案，并加以验证，从而符合新产品认证，满足可追
溯性要求。

康耐视的产品易于使用，集成和维护。机械视觉系统和ID系
统使产品的拥有成本达到业界最低值，无论是使用低成本
的传感器来保证包装的完整性，跟踪从生产到供病人使用
的系列化产品，还是通过条形码和文本验证来保证标签的
准确性，康耐视提供了每一步都可实现增值的产品。

康耐视是全球最值得信赖的视觉产品供应商，遍布全球的
工厂配备逾75000套系统。30年来，康耐视一直专注于视觉
和ID技术，产品广泛应用于全球顶尖的制药设备和医疗器
材制造商、供应商和机械制造商，确保交付的产品满足行业
严格的质量要求。

康耐视的所有生产线均应用标准的视觉和ID解
决方案，大大降低了任一家公司总体成本。作为
全球领先的视觉检测和工业读码系统，康耐视
能够为全球各地的大规模部署提供支持。

当今，全球客户和消费者更注重产品质量，作为
制造商，其产品需要经得住严格的检验、指导
和识别性能。康耐视拥有的先进技术完全可以
胜任，达到高精度、可追溯性和最低的设置时
间。 康耐视的工程师和450家合作伙伴随时随地为领先的制药设

备和医疗器材制造商、供应商提供支持与帮助。
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制药设备和医疗器材的行业应用

Cognex Connect
几乎可以将康耐视系统接入所有的自动化系统

应用类别

与其他产品相比，康耐视产品可以与大量自动化设备相连。无论是直接接入可编程逻辑控制器，还是机器人控制器或通过联网计算机或
人机界面远程管理多个系统，Cognex Connect™可以保证产品和所有厂区设备间进行可靠的无缝通信。

下表概述了用Cognex Connect进行的通信方式：

假如您需要整合检测图像、质量数据和交互式控件至您自己的操
作界面，Cognex Connect提供一系列可视化选项：

•  In-Sight Display Control嵌入 In-Sight图像和CustomView显示
在您的NET或Ac t i veX兼容的自定义应用程序中，或基于PC的
Rockwell、WonderWare、Citec t 或其他HMI/SCADA系统。

• In-Sight和Checker允许您上传数据至人机界面显示、统计过程控制
系统、厂级监控系统甚至Microsoft Excel，用于监控操作，记录统计数
据。

• Checker、DataMan和In-Sight都提供SDK软件开发工具包允许系统集
成器创建一个自定义界面，用于管理系统，满足您的确切要求。

厂家设备 检验器 DataMan In-Sight 协议 协议类型

贝加莱 3 POWERLINK 工业以太网

PLCs

三菱

3 3 MC 协议 工业以太网

3 CC-Link 现场总线

3 PLC功能块 预配置设备命令和属性

罗克韦尔

3 3 3 以太网/IP 工业以太网

3 DeviceNet 现场总线

3 3 3 以太网/IP附加配置文件 预配置设备命令和属性

西门子
3 3 3 PROFINET 工业以太网

3 3 PROFIBUS 现场总线

其他协议

3 3 MOD BUS TCP 工业以太网

3 Modbus 串口

3 ASCII字符串命令 串口

3 OPC 工业以太网

3 3 3 TCP/IP 工业以太网

3 3 UDP 工业以太网

FTP 服务器 3 3 3 FTP FTP图像传输

机器人

ABB, Denso, FANUC, KuKa, 
三菱，Motoman & Staubli 3

预配置驱动程序和ASCII字符
串命令 串口/以太网

Adept, Epson, IAI, Kavasaki, 
Nachi, Yamaha & 其他机器人 3 ASCII字符串命令 串口/以太网

 检测 计量/测量引导/对齐 OCR/OCV 存在/缺失 一维高速 一维低速 二维直接
部分标记

二维打印

VISION ID
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制药设备和医疗器材的行业应用
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制药设备
包装 | 检测 应用

Arthur Theis是为医药产品制造折叠纸盒的专家。至
今产品的特性检测仍依靠肉眼。但是随着自动化
生产水平的提高，要检测包装的重要信息变得非
常困难，需要更加准确的识别系统。

系统

In-Sight

效果

配备了In-Sight系统，就可以极高的准确性以每小时
40000个纸盒的速度识别上面的标签。

客户:  Arthur Theis GmbH & Co. KG

制药设备 
包装 | 检测 应用

每天在生产线上用肉眼检测约30万个吸塑包装和
10万个折叠包装的打印质量或随机检查产品无法
满足公司的质量控制要求。

系统

VisionPro

效果

每四个吸塑包装检测组中配备一个工业照相机加
上LED环形灯可以解决质量控制问题。VisionPro可以
识别所有相关的符号和字母，根据预定参数和允
许限度评估产品质量。

客户:  Boehringer Ingelheim

5



制药设备和医疗器材的行业应用
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制药设备
药片 | 检测 应用

Ackley Machine需要识别和剔除不良品，以满足美国
食品与药品管理局的强制规定，即：每个生产出来
的药片必须可以识别。

系统

In-Sight

效果

利用新型的In-Sight系统，每小时可以检测40万个药
片，并具有单个药片剔除功能，速度远高于现有的
机器。

客户:  Ackley Machine

制药设备
管瓶和注射器 | 检测 应用

Automated Systems of Tacoma被要求开发传统制药灌
装机器的替代产品，能够以最低的产品切换时间处
理各种预充注射器、管瓶、药筒和输液袋。

系统

In-Sight

效果

In-Sight系统可以准确地定位每个容器和瓶塞，在
处理前提供位置信息给两个机器人。该方式减少
了切换时间，消除了交叉污染的风险。

客户:  Automated Systems of Tacoma
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制药设备
管瓶 | 检测

制药设备
管瓶 | 检测

应用

FP Developments试图通过在设计的药品管瓶检测系
统中使用多个面阵列相机而非单个线扫描相机以
降低成本。

系统

OmniView

效果

用四台照相机捕捉单个管瓶标签后，OmniView展开
图像，将它们绑在一起，然后进行光学字符识别和
条码检测。系统已被集成至现有的生产线中，运行
速度为每分钟600个，因此，成本大幅降低，速度高
于线扫描相机。

应用

Fresenius Kabi是全球领先的输液疗法和临床营养学
公司，需要一个可以检测小瓶血清的特殊机器，并
监测血清中更小的杂质。

系统

In-Sight

效果

安装了In-Sight相机可以检测小瓶血清的液位，还可
以每小时1万瓶的速度检验杂质。在此项特殊应用
中，In-Sight系统是唯一可以进行上述检测的系统。

客户:  FP Developments

客户:  Fresenius Kabi

8



制药设备和医疗器材的行业应用
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制药设备
管瓶 | 检测 应用

当包装疫苗或其他注射药物用于病人治疗时，生产
过程不得有丝毫风险。Genesis Machinery Products公司
在其管瓶检测系统中需要用视觉传感器代替光电传
感器。

系统

In-Sight

效果

新系统有助于提高整个过程的可重复性，降低停
机时间、转换时间和过程浪费。系统提供100%的自
动检测，可以在封盖和密封前检测含注射液和冻干
药物的管瓶管塞是否凸起。

客户:  Genesis Machinery Products

制药设备
管瓶 | 检测 应用

很少有其他行业比制药业更注重产品质量，为能
满足这些严格的要求，EISAI Machinery需要利用智
能视觉系统来检测它们精致的玻璃管瓶。

系统

In-Sight

效果

根据实际应用和客户的要求，它们目前可以检测约
6000个包装，最快时每小时可以无误准确地检测
12000测试单元。

客户:  EISAI Machinery

9



制药设备和医疗器材的行业应用
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医疗器材
医疗植入物 | 检测 应用

医疗植入片的制造需要最高的精确度，优质产品
和不良产品间可以只差千分之一毫米。因
此，ADMEDES需要经验丰富的视觉产品专家用于其
新型的激光切割机。

系统

In-Sight

效果

无可比拟的高清晰度In-Sight系统利用高度可靠的
图像处理算法保证极其精确的切割控制。

客户:  ADMEDES

医疗器材
外科植入物 | 检测 应用

Depuy Spine要用计算机视觉系统升级其低量检测
过程，从而检测外科植入物，确保它们的生产过
程完全符合CFR Part 11。

系统

VisionPro

效果

利用康耐视视觉系统的桌上型机器手解决方案，
它们目前能够对低量生产过程进行自动化控制，
确保外科植入物在装运前可以进行100%的可靠检
测。

客户:  Depuy Spine (Johnson & Johnson)
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医疗器材
膜带 | 检测 应用

手工检测弹性带非常困难，因为没有一个客观方法
可以供检测员判断是否有缺陷，因此Invotec急需一
个解决方案，可以解决上述问题并生成可以反复检
测的结果。

系统

In-Sight

效果

In-Sight视觉系统检测膜带的速度快，重复度好，准
确率达100%。

客户:  Invotec Engineering

医疗器材
注射器组件 | 检测 应用

注射器制造商希望保持高质产品水平，保证患者和
医护人员的安全，同时可以大批量进行生产，保持
竞争优势。

 

系统

VisionPro

效果

机器视觉检测站可以用于双机注射器组件生产，
速度约是之前的两倍。其中关键所在是机器视觉
系统，可以在高速生产过程中进行操作，同时进行
全面检测，确保每个产品单元的质量。

客户:  AVTEX
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医疗器材
针头 | 检测 应用

Point Technologies公司需要满足客户对电切针的高质
量要求，同时还要用自动化检验替代人工质量检验
以提高生产效率。

系统

VisionPro

效果

开发的检测系统利用了VisionPro，可以在3-5分钟内
对电切针做全面检测，每批装载的货物都经过检
测，并贴有标签。系统还可以快速适应不同的测试
参数。

客户:  Point Technologies

医疗器材
医疗产品 | 取放 应用

采用自动化系统制造医疗产品时有三个标准：速
度、精度和简单易用。iTECH Engineering的工程师需
要一个超紧凑、高速有效的系统，用于零件识
别和抽查。

系统

VisionPro

效果

一个超紧凑且坚固耐用的单机系统已问世，系统
选取精密零件的定位精度为0.05mm，并可以准确无
误的放到小型托盘的确切位置。当该系统利用灵
活的VisionPro技术后，交货时间大大缩短，成本大
幅降低。

客户:  iTECH Engineering
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制药设备
包装 | 混合读码 应用

根据欧盟的统计，假药数量自2005年增加了400%，
估计全球有10%的假药，因此，打击造假的重中之
重是可以对原产品进行识别和追踪。

系统

DataMan

效果

配备了新型的Mark & Vision系统，A. Nattermann & Cie
已能够阻止假药的流出，系统的关键部分在于
DataMan读码器，它可以读取数据矩阵码，用于全方
位追踪原产品。

客户:  A. Nattermann & Cie

制药设备
包装 | 混合读码 应用

专业的制药商讲求效率和过程优化，他们注重技
术，可以帮助他们为客户提供全方位的服务，其中
之一就是全自动仓储系统。

系统

DataMan

效果

配备了DataMan 500读码器KLS Steuerungstechnik公司
可以节省更多时间，用于为客户服务，并提高了效
率。机器在仓库中每小时可以扫描450个单元，数
据可以传输到公司的ERP系统，可以对仓库中的所
有产品进行分类。

客户:  KLS Steuerungstechnik GmbH
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制药设备
包装 | 多重二维读码 应用

Advanco每年生产销售6千万药盒，因此需要一个准
确可靠的读码系统，便于产品追踪。此外，系统还
应能在同一视野中读取多代码，无论是模糊码或变
形的码。

系统

In-Sight ID

效果

In-Sight ID读码器可高速读取产品条码，在二维码
被 塑 料 覆 盖 变 得 模 糊 的 情 况下，一 样 读
取。Advanco公司利用该读码器在产品出厂前可
以读取所有的二维码。

客户:  Advanco

制药设备
包装 | 多重二维读码 应用

在美国，假药混杂着合法的药品供应问题日趋严
重，因此急需一个改进的追踪跟踪系统，确保可以
准确读取，保证药品的安全性。

系统

In-Sight ID

效果

Omega Design使用了性价比高、简单易用的In-Sight ID
读码器，可以将二维数据矩阵系列与现有的包装线
结合而不影响机器的速度和准确性。

客户:  Omega Design
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制药设备
包装 | 二维读码 应用

ACSIS需要将其大型的制药设备升级成符合系列化
生产的要求。

系统

In-Sight ID

效果

安装了In-Sight ID读码器，可以准确可靠地读取各种
二维码，确保产品的安全性和包装的完整性。客户:  ACSIS

制药设备
包装 | 二维读码 应用

根据关于GSI码可读性的新规定，Sanof-aventis /
Wedzony公司急切地要引入一个产品检测系统，将
其应用到波兰工厂生产的产品中，保证数据输入后
零操作错误，降低废品数量，提高产品编码质量。

系统

In-Sight ID

效果

配备In-Sight ID读码器后，生产效率和准确性大幅提
高，集成的追踪跟踪软件可以采集待用数据、检测
系统、统一追踪产品。

客户:  Sano�-aventis/Wedzony
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医疗器材
手术器械 | 数据矩阵码 应用

目标是在医院内推广识别技术，确保在消毒过程中
可以单人监控设备，重新编译工具集用于手术室，
在病例设备间的创建链接。

系统

DataMan

效果

安装DataMan读码器后，数据矩阵的读码速度是市
场上其他读码器的三倍，可以用于手术器械，具有
100%的可跟踪性。

客户:  TPL Vision

医疗器材
手术器械 | 数据矩阵码 应用

在医院中准确地组装手术器械费时费力，假如出现
问题或设备遗失，就会延误手术时间。

系统

DataMan

效果

Censis开发了一种软件，允许将二维数据矩阵条码
电化学应用至各器械。在器械组装过程中扫描该
条码，可以确保正确组装，并可以追踪各器械的
位置。在使用五个不同的ID读码器后发现，仅有
DataMan的准确率达到100%，可以达到关键应用中
要求的速度，并且操作简便。

客户:  Censis
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医疗器材
手术器械 | 数据矩阵码 应用

可追溯性和透明性对医院和诊所的仪器管理而言
至关重要，Ulrich Swiss需要研发一个系统，针对手术
室安全、中央消毒室和医院成本中心行政管理的有
效性制定新的标准。

系统

In-Sight ID

效果

各个器械都永久性地标记了二维数据矩阵码，配
备了in-Sight设备，Ulrich Swiss读数的准确性和可靠
性达到10 0%。现在他们每秒可处理约4 0个读
数，这反映出大量诊所已经升级并扩展了他们
自己的系统。

客户:  Ulrich Swiss
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